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В наибольшей 
безопасности тот, 
кто начеку, даже когда 
нет опасности. 

Сайрус

фраза номера

«ТаграС-РемСервис» подводит ито-
ги 2018-го. Всего компанией оказано 
нефтесервисных услуг на сумму более 
чем на 12 млрд рублей для более чем 80 
заказчиков в Татарстане и за его преде-
лами – в Самарской и Оренбургской об-
ластях, Пермском крае, Башкортостане, 
Удмуртии, Республике Коми, Казахстане.

Особенно важно то, что работать ста-
ли еще эффективнее. Например, ремонт 
в среднем выполняли за 285 часов – это 
на 4 часа ниже уровня 2017 года. Это при 
том, что увеличилась доля сложных ре-
монтов на объектах «Татнефти». Освое-
ны новые технологии – те, что позволя-
ют снизить продолжительность ремонта 
на 40 и более часов. В целом на протя-
жении года компания успешно выпол-
няла поставленные производственные 
задачи, ориентируясь в первую очередь 
на заказчика. Яркий пример – проведе-
ны сложнейшие работы по удалению 
зацементированного хвостовика в од-
ной из скважин. Раньше это было под 
силу только Weatherford и Schlumberger.

«Я хотел бы поблагодарить весь 
коллектив за работу, поблагодарить 
от лица компании «Татнефть», от лица 
генерального директора Наиля Ульфа-
товича Маганова, – сказал заместитель 
генерального директора ПАО «Тат-
нефть» по ремонту, бурению скважин 
и повышению нефтеотдачи пластов 
Ринат Шафигуллин. – Труд ваш крайне 

итоги

БЕЗОПАСНОСТИ – МАКСИМУМ 
ВНИМАНИЯ. ИТОГИ 2018 ГОДА

необходим компании «Татнефть». По-
тому что в рамках увеличения объема 
добычи нефти, только работая на суще-
ствующем фонде, в рамках проведения 
капитальных ремонтов и приращива-
ния новых объектов, проведения ГРП 
на скважинах, мы с вами можем дости-
гать успехов».

О чем говорили практически все вы-
ступающие – это охрана труда. Безопас-
ности – максимум внимания. В Компа-
нии это установка номер один. Сегодня 
на предприятиях разработан комплекс 
мер по повышению безопасности. 

Чем еще был отмечен год – «ТаграС- 
РемСервис» стал лауреатом конкурса 
«Лучшие товары и услуги РТ». А также в 
двух номинациям взял первенство Все-
российского конкурса программы «100 
лучших товаров России». В завершение 
отчетного собрания лучшие работники 
компании получили Почетные грамоты 
и Благодарственные письма.

«Всегда трудились с удовольствием, 
ремонтировали скважины, выполняли 
многие другие работы. У нас всех одно 
дело, которому я посвятил всю свою тру-
довую деятельность», – поделился впе-
чатлениями начальник отдела техноло-
гического планирования ТЦ Александр 
МАРКЕЛОВ».

Лейсан БАДЕРТДИНОВА, 
инженер по СсО 

ООО «ТаграС-РемСервис»

КОМПАНИЯ «ТАГРАС-РЕМСЕРВИС» ПРОВЕЛА СОБРАНИЕ ТРУДОВОГО 
КОЛЛЕКТИВА. ОБСУДИЛИ КЛЮЧЕВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 
КОМПАНИИ ЗА ПРОШЕДШИЙ ГОД, ДИНАМИКУ И ПЕРСПЕКТИВЫ РАЗВИ-
ТИЯ. В МИНУВШЕМ ГОДУ УДАЛОСЬ ПОВЫСИТЬ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ПОКАЗАТЕЛИ И ОСВОИТЬ РЯД ТЕХНОЛОГИЙ, КОТОРЫМИ РАНЕЕ ВЛАДЕ-
ЛИ ТОЛЬКО ВЕДУЩИЕ МИРОВЫЕ НЕФТЯНЫЕ КОМПАНИИ. ТАКЖЕ МНОГО 
ГОВОРИЛОСЬ О БЕЗОПАСНОСТИ.
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Несмотря на проводимые в 2018 году 
организационно-технические и профилак-
тические мероприятия в области ПБ и ОТ в 
группе компаний ООО «ТаграС-РемСервис» 
по нашей причине допущено два несчастных 
случая. В результате мы с вами потеряли на-
шего коллегу Кузнецова Александра Тимофе-
евича, два наших работника получили тяже-
лые травмы. 

Эти случаи являются результатом гру-
бых нарушений требований охраны труда 
и промышленной безопасности со стороны 
руководителей работ и пострадавших, низ-
кой трудовой дисциплины и пренебрежения 
элементарными правилами безопасности. 

По результатам расследования несчаст-
ных случаев и в целях недопущения подоб-
ных ситуаций разработаны и реализованы 
следующие мероприятия:   

1. Создана служба внутреннего супервай-
зинга по контролю запуска бригад. Цель – 
начало работ без остановочных и критичных 
нарушений.

2. Актуализирован и утвержден в уста-
новленном порядке «План мероприятий по 
локализации и ликвидации последствий 
аварий» для бригад ТКРС. Все бригады обе-
спечены полным набором необходимого 
оборудования и средств защиты.

3. Организована отработка практических 
действий персонала бригад при возникно-
вении первых признаков ГНВП на учебном 
полигоне. Цель – выработка и ежегодное 
подтверждение навыков у всех работников. 

4. Организовано ежеквартальное тестиро-
вание по курсу ГНВП мастеров, членов вахт.

5. Организована работа по выявлению 
и недопущению опасных приемов труда, в 
том числе по видеорегистрации. Цель – не-
терпимость к опасному выполнению работ. 
Каждый работник должен знать – ответствен-
ность неотвратима.

6. Пересмотрены показатели эффективно-
сти руководителей в части промышленной 
безопасности и охраны труда. Разработаны 
и введены в действие: «Золотые правила 
безопасности труда»; «Положение о поряд-
ке организации и обеспечения транспорт-
ной безопасности»; «Положение о видеоре-
гистрации производственных процессов»; 
«Стандарт организации и проведения еже-
дневных построений».

7. Актуализированы «Положение о поряд-
ке обучения, проверки знаний, аттестации 
работников», «Положение о порядке прове-
дения предсменных и послесменных меди-
цинских осмотров и освидетельствования на 
состояние алкогольного опьянения».

8. Формируется единая служба транспорт-
ной безопасности. Цель – профилактика ДТП 
и рисков при ПЗР.

Каждый Подрядчик при производстве ра-
бот несёт ответственность перед Заказчиком 
за соблюдение требований безопасности. 
С 2019 года «Татнефть» увеличивает размер 
данной ответственности в виде штрафов и 
это накладывает на нас всех дополнитель-
ные требования. Это делается не для нака-
зания Подрядчиков, а для того, чтобы мы 
почувствовали, что никакой производствен-
ный показатель не стоит здоровья человека. 
Каждый работник на своём уровне должен 
обеспечить производство работ без рисков и 
опасных приёмов, не допускать производство 
работ с нарушениями как со своей стороны, 
так и со стороны коллег и Субподрядчиков. 

В 2018 году наша компания полностью вы-
полнила установленные производственные 

и социально-экономические показатели. 
«ТаграС-РемСервис» оказал услуг по нефте-
сервису на 12 млрд 238 млн рублей для более 
чем 80 Заказчиков, при этом доля нашего 
основного Заказчика «Татнефть» составила 
54,7%. 

ТКРС
Силами 83 бригад выполнен КРС в 1884 

скважинах, в том числе для ПАО «Татнефть» 
– 1266 скважин. Текущим ремонтом отре-
монтировано 777 скважин, в том числе для 
ПАО «Татнефть» – 222 скважины. В 2018 году 
произошёл очередной этап совершенствова-
ния оргструктуры ТКРС и восемь бригад КРС 
ООО «ЛениногорскРемСервис» были без 
потерь переданы в Предприятие Азнакаев-
скРемСервис.

Главной нашей задачей, как по направ-
лению КРС, так и по другим направлениям, 
является высокая эффективность услуг для 
Заказчика при 100% равномерной загрузке 
мощностей. Одним из показателей эффек-
тивности является средняя продолжитель-
ность ремонта, которая в 2018 году составила 
285 часов, или на 4 часа ниже уровня 2017 
года при увеличении доли сложных ремон-
тов на объектах «Татнефть», что является 
одним из лучших показателей в отрасли. 
Одним из высокоэффективных решений по 
снижению продолжительности КРС в «Тат-
нефти» является использование кабельных 
технологий, позволяющих снизить продол-
жительность ремонта на 40 и более часов. В 
развитие этого направления в 2018 году:

– освоена технология глубокого сверле-
ния при вскрытии пласта – до трех каналов 
диаметром 20 мм и глубиной 50 см за один 
спуск. Одно из преимуществ: сверление мо-
жет выполнить одна и та же комплексная 
партия наряду с опрессовкой э/к, установкой 
пакер-пробки и т.д. Количество таких партий 
увеличено до четырех;

– растёт количество операций по очистке 
колонн скребком и установке пакер-пробок 
на канате.

Бригады КРС Заказчик всегда оценива-
ет по непроизводительному времени. В 2018 
году НПВ на проекте «Татнефть» снижено до 
3,8%. Но всё ещё допускаются нелепые слу-
чаи непроизводительных работ. Например, на 
скважине 30497 НГДУ «ДН» бригада мастера 
Наумова Предприятие АльметьевскРемСер-
вис допустила повторные работы на 37 часов 
только по причине несогласованности дей-
ствий между мастером и геологическим цен-
тром, спустили неверную компоновку. С наи-
меньшим НПВ в 2018 году отработали бригады 
руководителя проекта Предприятия Азнакаев-
скРемСервис Рамиса ХАМИДУЛЛИНА (1,1%).

ККТ
На прежнем высоком уровне 95% сохране-

на успешность ремонтно-изоляционных ра-
бот, при этом кратность заливок составляет 
1,03 или одна повторная заливка на 30 опера-
ций. Наша цель: один объект – одна заливка. 
Помимо повышения успешности РИР ведёт-
ся работа по снижению стоимости услуги для 
Заказчика.

За предыдущие годы мы достигли непло-
хих показателей как по времени ликвидации 
осложнения, так и по успешности. Но в по-
следние годы чаще стали проводиться рабо-
ты по ликвидации осложнений в скважинах 
малого диаметра, в скважинах, оборудован-
ных системами одновременной добычи или 
закачки, а также в скважинах с пакерами по-
сле их длительной эксплуатации. Для сохра-
нения эффективности наших услуг на преж-
нем высоком уровне в 2019 году совместно 
с управлением по ремонту ПАО «Татнефть» 
планируется запустить проект «Разработка и 
внедрение комплексной программы сниже-
ния аварийности при эксплуатации компо-
новок ОРДиЗ».

Наиболее ярким примером нацеленно-
сти наших специалистов на решение задач 
Заказчика является разработка инструмента 

и производство работ по удалению зацемен-
тированного 114 мм хвостовика в скважине 
№22810г НГДУ «ЛН». Данной технологи-
ей владели только зарубежные компании 
Weatherford, Schlumberger. Активное участие 
в реализации данного проекта приняли ра-
ботники технологического центра Николай 
ЛЮЛИН и Алексей САМГИН.

Оценкой уровня наших спецов является 
то, что в 2018 году ООО «ТаграС-РемСервис» 
удостоено звания лауреата конкурса «Луч-
шие товары и услуги РТ» и Всероссийского 
конкурса программы «100 лучших товаров 
России» в номинации «Услуги» – «Технологи-
ческое сопровождение работ по ликвидации 
внутрискважинных осложнений» и «Техно-
логическое сопровождение ремонтно-изоля-
ционных работ в скважинах». 

Колтюбингом в 2018 году отремонтировано 
598 скважин и выполнено услуг в 689 скважи-
нах. «ТаграС-РемСервис» – одна из немногих 
компаний, имеющая в своем арсенале более 
30 технологий ремонта скважин с примене-
нием гибкой трубы, которые позволяют более 
эффективно управлять разработкой место-
рождений и оптимизировать затраты. И в этом 
большая заслуга наших Заказчиков в лице 
управления по ремонту скважин и ПНП ПАО 
«Татнефть». АктюбинскРемСервис ежегодно 
опробывает и доводит до успешного приме-
нения не менее 3–4 технологий. В 2018 году 
на месторождениях «Татнефти» прошли ОПР 
по технологии ОПЗ с применением депрес-
сионно-волновых генераторов «ИМАШ РАН», 
радиальное вскрытие пласта Blood Vessels, 
продолжены работы по совершенствованию 
технологии «Тамыр», которая является резуль-
татом совместной командной работы ПАО 
«Татнефть», ООО «ТаграС-РемСервис» и ООО 
«ТНГ-Групп».

Разработана конструкция клина, изготовле-
ны и опробованы первые образцы заводско-
го исполнения. Проведены опытные работы 
по ориентированию клина и последующему 
забуриванию ствола в противоположном на-
правлении протяжённостью 100 м, в 2017 году 
бурили всего 50 м. Выполнены работы по дан-
ной технологии на 10 скважинах, при этом эф-
фективность по приросту добычи со скважи-
ны выросла на 73%.

На объектах других Заказчиков освоили 
работы по депарафинизации скважин, ОПЗ 
многоствольных скважин с гарантированным 
попаданием в стволы, освоение скважин с 
применением криогенных установок. 

Предприятие АктюбинскРемСервис в 2018 
году также стало дипломантом конкурса «Луч-
шие товары и услуги РТ» и Всероссийского 
конкурса программы «100 лучших товаров 
России» по «Оказанию услуг по канатно-ка-
бельным технологиям при ремонте скважин» 
и «Оказанию услуг по колтюбинговым техно-
логиям при ремонте скважин».

ГРП
В 2018 году мы отметили 20-летие ГРП в 

Татарстане. ГРП является ключевым инстру-
ментом в руках Заказчика для поддержания и 
наращивания добычи и драйвером рынка. Не 
случайно ежегодно растёт количество процес-
сов, Заказчиков, флотов. Так в 2018 году выпол-
нено 1903 процесса ГРП на 1476 скважинах, в 
т.ч. 47 % выполненного объема работ на объек-
тах ПАО «Татнефть». 

В увеличении количества операции ГРП на 
старых выработанных месторождениях огром-
ную роль играет работа над поиском и апроба-
цией новых технологий. В 2018 году совместно 
с УРС и ПНП, Центром ГТМ ПАО «Татнефть» 
успешно опробовано девять новых техноло-
гий. Наиболее эффективные и перспективные 
из них: проппантный ГРП на верейском гори-
зонте; комбинированный ГРП (проппантный 
+ кислотный) на верейском горизонте; техно-
логия гибридного ГРП на каширском горизон-
те; освоена технология многостадийного ГРП 
(plug & perf) в кыновском горизонте с приме-

нением цементируемых хвостовиков; техно-
логия повторного ГРП (frac to frac) в загли-
низированных коллекторах с мониторингом 
азимутального изменения развития трещин; 
выполнены ОПР по ГРП с использованием 
в качестве жидкости разрыва полимерных 
маловязких жидкостей на основе ксантана; 
проведены операции ГРП с использованием 
энзимного брейкера.

По направлению многозонных ГРП в гори-
зонтальных скважинах продолжены работы 
по снижению стоимости. Командой специа-
листов ПАО «Татнефть» и ООО «ТаграС-Рем-
Сервис» впервые был применён поточный 
метод при одновременном МКГРП на двух 
скважинах: силами двух бригад КРС выпол-
нена подготовка двух скважин из бурения; 
выполнен монтаж оборудования ГРП, с обвяз-
кой скважин 4784г и 4788г, обеспечивающей 
выполнение разрыва без перестановки флота 
ГРП; работа трёх бригад синхронизирована 
для непрерывного выполнения работ с учё-
том возможности проведения разрыва на од-
ной скважине и одновременного выполнения 
перфорации и перепосадки пакера на другой. 
Экономический эффект за счёт исключения 
затрат на перестановку флота ГРП составил – 
1,9 млн руб.

Совместно со специалистами ПАО «Тат-
нефть» реализован проект по проведению 
КГРП флотом мощностью до 1000 л/с на кар-
бонатных коллекторах на базе насосной уста-
новки СИН-35.14 с использованием подпорно-
го насоса. Проведены работы на 55 скважинах. 
Экономический эффект для Заказчика соста-
вил 60,5 млн руб. 

Хороших результатов достигли по повы-
шению производительности флотов за счёт 
организации работ, повышения надёжности 
оборудования, квалификации персонала. Так, 
с целью увеличения количества ГРП имею-
щимися мощностями, в 2018 году путём вне-
дрения новых организационных решений, 
без повышения расценок, реализован проект 
«Победа», что позволило повысить произво-
дительность флотов с 120 до 180 процессов в 
месяц, в том числе по «Татнефти» с 61 до 82 
процессов. Активное участие в реализации 
проекта приняли работники ЦТР ООО «Ле-
ниногорскРемСервис» Сергей ПОДПАЛОВ, 
Алексей ЖУПИКОВ, Наиль ВИЛЬДАНОВ.

ЗБС и Бурение
Силами 16 бригад бурения и ЗБС ООО 

«ЛениногорскРемСервис» и Предприятия 
АльметьевскРемСервис пробурено и сдано 
заказчикам 169 скважин, из них ЗБС – 126 скв., 
СМД – 35 скв. Впервые «ТаграС-РемСервис» 
пробурил восемь скважин традиционного ди-
аметра для ООО «Башнефть-Добыча». Общая 
проходка составила 116 400 метров, при этом 
средняя продолжительность работ по ЗБС со-
кращена на 4%; по СМД – на 8%. 

На эффективность бурения боковых ство-
лов на девон большое влияние оказывают 
осложнения, связанные с осыпанием неу-
стойчивых пород кыновского горизонта. Ка-
ждое такое осложнение ведёт к увеличению 
продолжительности ЗБС, а также стоимости 
работ. Для повышения эффективности нами 
совместно с Заказчиком были сформированы 
и внедрены следующие решения: снижены 
углы входа в кыновский горизонт путем под-
бора глубины установки клиноотклонителя; 
увеличена длина калибрующего элемента 
долота PDC; переход на буровые растворы на 
основе пресной воды; снижены нагрузки на 
породы при вскрытии кыновских аргиллитов 
путем снижения механических скоростей и 
расхода промывочной жидкости; после прора-
ботки ствола скважины производится прокач-
ка кольматирующей пачки из асфальтена, гли-
ны и мраморной крошки; с целью снижения 
эквивалентной циркуляционной плотности в 
условиях малого кольцевого зазора, а также 
для повышения КПД насосов снижена плот-
ность буровых растворов.

(Окончание на 3 стр.)

конференция

ДОКЛАДЫ УЧАСТНИКОВ КОНФЕРЕНЦИИ
Руслан Азгарович 
КАРИМОВ, 
первый заместитель 
директора – 
главный инженер 
ООО «ТаграС-Рем- 
Сервис»
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Также в 2018 году успешно внедрены сле-
дующие улучшения: бурение одним долбле-
нием под э/колонну, каротаж во время бу-
рения LWD и изоляция зон поглощений без 
подъема КНБК; созданы два звена ВМР и 
сокращено время ВМР на скважинах «Тат-
нефти» на 0,6 суток или 14 часов. Одной из 
важных составляющих для достижения поло-
жительного результата этой работы является 
командная работа буровиков и ООО «Рем-
СервисТранспорт». Также поставлена на по-
ток работа по диагностике оборудования ме-
ханиками, планированию ТОиР и подготовке 
к ремонту оборудования при ВМР.

Особенностью, и одновременно преиму-
ществом, наших буровых бригад является их 
мобильность и возможность быстрой пере-
группировки с одного вида работ на другой. 
В 2017 году в основном бурили скважины ма-
лого диаметра, в 2018 году ЗБС, при неполной 
загрузке выполняли тяжёлый КРС.  

2018 год был для буровиков не лёгким, это 
и переход на раздельный сервис, и расцен-
ки, не позволяющие реализовать все наши 
задумки, но с поставленными задачами мы 
справились и в 2019 году планируем и дальше 
повышать эффективность за счёт сокраще-
ния сроков строительства путём: снижения 
НПВ; сокращения времени ВМР; сокращения 
количества геологических осложнений при 
вскрытии кыновского горизонта.

ПНП и ОПЗ
По направлению ПНП было проведено 

1046 скв./обр., что на 20% ниже уровня 2017 
года. Прежде всего это связано с уменьшени-
ем инвестиционной программы Заказчиков по 
причине введенных ограничений по добыче 
нефти и недостаточно подтверждённой эф-
фективностью технологии. 

По направлению ОПЗ было проведено 4670 

скв./обр., что на 4,5% выше уровня 2017 года. 
С целью снижения стоимости 1 скважиноо-
перации при проведении ОПЗ на некоторых 
объектах в январе 2018 года был организован 
участок по производству и отпуску солянокис-
лотных композиций в п.г.т. Уруссу, где разме-
щен передвижной емкостной парк, мобиль-
ная лаборатория, спецтехника для проведения 
ОПЗ. Это позволило снизить стоимость произ-
водства кислотных составов в этом регионе на 
979 руб./м3. Всего на данном участке произве-
дено 4088,5 м3 кислотных составов, проведено 
ОПЗ на 629 скв. Экономический эффект для 
Заказчика составил 8,7 млн руб.

Произведено 44 633 тонн химпродук-
тов, плюс 4 тыс. тонн к прошлому году. Раз-
работаны и сертифицированы реагенты 
для ОПЗ, БОПЗ, КГРП: стабилизатор железа 
ТНХС-СЖ, деэмульгатор ТНХС-ДЭ-408К, дис-
пергатор ТНХС-Д, загеливатель ТС-Зг. Данные 
продукты успешно прошли испытания при 
КГРП на объектах ПАО «Оренбургнефть». Ис-
пользование реагентов позволило Заказчику 
повысить эффективность технологии за счёт 
исключения рисков возникновения за колон-
ной циркуляции и снижения стоимости про-
цесса на 500 тыс. рублей. Данные реагенты пер-
спективны и на месторождениях Татарстана. 

ЦПО
В «Татнефть» годами сформирована куль-

тура взаимодействия Заказчика и Подрядчи-
ка с целью достижения лучшей эффектив-
ности. При этом, я повторюсь, наша задача 
как Подрядчика – выполнение требований 
Заказчика с лучшими результатами как по 
эффективности, так и по стоимости. Реализа-
ция совместных улучшений в целом по всем 
направлениям позволила «Татнефть» сокра-
тить свои затраты на услуги на более чем 130 
млн рублей при достижении всех запланиро-
ванных результатов. Задача на 2019 год – ре-
ализовать совместные мероприятия по всем 

направлениям не менее чем на 160 млн рублей. 
Одной из важных составляющих произ-

водства является оборудование. Реализо-
ванные решения позволили нам при росте 
цен на ГСМ, транспорт и услуги частично 
компенсировать рост затрат на содержание 
оборудования. В первую очередь это достиг-
нуто за счёт повышения уровня эксплуатации 
и обслуживания оборудования персоналом 
бригад и внедрения ресурсосберегающего 
оборудования. Так на базе ООО «РемСер-
висТранспорт» организован учебный центр 
по подготовке машинистов ПА, оборудован-
ный наглядными тренажёрами и наглядными 
пособиями, позволяющими обучать работни-
ков всем нюансам работ в полевых условиях. 
Также в данном центре обучаются мастера по 
управлению техобслуживания и ремонта ПА, 
которым выдаются наглядные пособия, по-
зволяющие им становиться профессионала-
ми своего дела не только в технологии, но и 
в технике. Это позволило снизить количество 
простоев до 1,8 часа на одну бригаду в месяц, 
в 2017 году это показатель был равен 2,4 часа. 

Приведу примеры по бригадам, работаю-
щим без отказов и соответственно с низкими 
затратами на содержание оборудования:

– в АзнакаевскРемСервис – бригады масте-
ров Артема Багаева и Алексея Дмитриева;

– в АльметьевскРемСервис – буровая бри-
гада мастера Дамира Насретдинова, бригада 
КРС мастера Артёма Архипова;

– в ЛениногорскРемСервис – бригада бу-
рения мастера Ильфата Нуруллина;

– в ВостокРемСервис бригада мастера 
Юрия Красивова. 

ТРАНСПОРТ
В части транспортного обеспечения ос-

новного производства реализованные меро-
приятия позволили снизить простои бригад 
в ожидании спецтехники на 21,8% от уровня 
2017 года при выполнении показателей по 

использованию парка и коэффициента техни-
ческой готовности. Задача РемСервисТранс-
порт в части обеспечения спецтехникой и 
нефтепромысловым оборудованием – удов-
летворение потребностей основных произ-
водств по оптимальной цене и без простоев. 

РАЦИОНАЛИЗАТОРСТВО
Наш коллектив из года в год признается 

одним из лучших среди предприятий, органи-
заций и учреждений Республики в области ра-
ционализаторской деятельности. В 2018 году 
770 авторов подали 855 рационализаторских 
предложений и 203 предложения по улучше-
ниям. Общий экономический эффект соста-
вил более 73 млн руб. Авторских вознаграж-
дений выплачено на сумму 6,7 млн рублей. 
Лучшими рационализаторами в 2018 году 
признаны: Александр ЗОТОВ, Андрей ЩЕРБА-
КОВ, Сергей КОЗЛОВ, Марсель ГИЛЬМАНОВ, 
Дмитрий ИЛЬИН. 

ЗАДАЧИ
Только усилиями всего коллектива, а не от-

дельных его работников, прилагая максималь-
ные усилия на каждом рабочем месте, мы вы-
полним поставленные перед нами задачи на 
2019 год:

1. Недопущение несчастных случаев и крат-
ное повышение уровня промышленной безо-
пасности.

2. 100% загрузка мощностей по всем на-
правлениям и дальнейшее увеличение произ-
водительности труда. 

3. Дальнейшее повышение эффективности 
своих услуг для Заказчика и нацеленность на 
решение его стратегических целей.

Многолетний опыт показывает, что макси-
мальная результативность достигается только 
при совместной работе Подрядчика и Заказчи-
ка, я уверен, мы с вами найдём такие решения, 
которые позволят нам продолжать дальней-
шее сотрудничество. 

Евгений АКЗИГИТОВ, 
ведущий инженер 
ООО «ТаграС- 
ХимСервис»

По направлению ПНП для нашего основ-
ного Заказчика ПАО «Татнефть» в 2018 году 
были обработаны 962 скважины, что на 341 
скважину меньше уровня 2017 года. Для сто-
ронних Заказчиков – ПАО «Белкамнефть» и 
«Газпром-Ноябрьскнефтегаз» – были выпол-
нены работы на 84 скважинах.

Анализ успешности технологий показы-
вает, что 80% основных применяемых тех-
нологий обладают успешностью свыше 60%. 
Наиболее эффективными являются осадко-
образующие технологии: ЩДК, ЩПП. Также 
высокой эффективностью обладают техно-
логии с применением полимеров: ВПСК, 
МГС-М.

С целью увеличения технологической 
эффективности МУН, была сформирована 
группа для выполнения аналитической рабо-
ты и выдачи рекомендаций по применению 
лучших практик проведения работ по ПНП. 
В перспективе это позволит нам комплексно 
подходить к оценке технологической эф-
фективности и иметь набор инструментов 
для оптимизации рецептуры закачиваемой 
композиции под конкретные скважинные 
условия. Также в отчетном году была прове-
дена апробация собственной технологии по 
водоизоляции в ЗАО «Кара Алтын». Предва-
рительные данные по итогам ввода скважи-
ны в эксплуатацию позволяют расценивать 
проведенные испытания как успешные.

По направлению ОПЗ выполненный объ-
ем работ в 2018 году составил 4670 скважин. 
Для ПАО «Татнефть» выполнены работы 
на 1681 скважине, дочерним предприятиям 
ООО «ТаграС-РемСервис» оказаны услуги на 
2033 скважинах, для сторонних предприятий 
обработано 956 скважин.

Мы продолжили работу по снижению 
себестоимости ОПЗ для ПАО «Татнефть» и 

организовали пункт отгрузки кислотных со-
ставов в Уруссу. Это мероприятие позволило 
снизить транспортные затраты при оказании 
услуг в НГДУ «Бавлынефть», «Азнакаевск-
нефть», «Лениногорскнефть».

Для повышения технологической эф-
фективности ОПЗ, в отчетном году мы обе-
спечили максимально возможный охват 
индивидуальным подбором кислотных ком-
позиций под пластовые флюиды планируе-
мых к обработке скважин. Также разработана 
и начато внедрение собственной линейки 
кислотных составов с различными реологи-
ческими свойствами. Исследование составов 
провели на керноустановке в АГНИ. В рамках 
ОПР было проведено 10 скважино-операций 
с достижением запланированного эффекта. 
Работу по тиражированию ОПЗ собственны-
ми составами наше общество продолжит и в 
2019 году.

По направлению химпроизводство за 2018 
год произведено 44 600 тонн химпродукции, 
что на 4000 тонн больше уровня 2017 года. 
Мы продолжаем внедрять нефтепромысло-
вые реагенты собственной разработки: в 2018 
году провели испытания и начали промыш-
ленную реализацию деэмульгаторов серии 
ТНХС-ДЭ. Наша продукция – стабилизатор 
железа – стала лауреатом, а деэмульгаторы и 
поглотители сероводорода – дипломантами 
Всероссийского конкурса «100 лучших това-
ров России».

Совместно с ООО «ЛениногорскРем-
Сервис» активно развивали и повышали 
эффективность направления кислотного 
гидроразрыва пласта как на объектах ПАО 
«Татнефть», так и сторонних Заказчиков. На-
пример, на объектах заволжского горизон-
та эксплуатируемых месторождений ПАО 
«Оренбургнефть» была испытана техноло-
гия матричной кислотной обработки с па-
кетом реагентов ООО «ТаграС-ХимСервис», 
которая позволила исключить риск образо-
вания ЗКЦ, снизить давление закачки бо-
лее, чем на 20%, снизить затраты Заказчика 
на одну скважино-операцию более, чем на 
400 тыс. рублей. Всего в рамках ОПР была 
выполнена работа на шести скважинах, на 
всех объектах не получено ЗКЦ и достигнут 
запланированный показатель по дополни-
тельной добыче.

Вячеслав БАЛАНДИН,  
мастер по ремонту 
скважин бригады 
№14 Предприятия 
АзнакаевскРем- 
Сервис

Прошлый год начинался для нас тяжело. 
Ежегодное повышение требований и внеш-
ние факторы ставили под угрозу выполне-
ние производственной программы в первом 
полугодии. Трудности усугублялись предсто-
ящей загрузкой бригад в период весеннего 
паводка. Ведь с чем сталкивается сервисное 
предприятие в этот период: бездорожье, от-
сутствие объемов работ, увеличение транс-
портных затрат, риск нанесения экологиче-
ского ущерба и соответствующие штрафные 
санкции.

Предвидя это в январе, совместно с за-
казчиком мы начали проводить работу по 
подбору скважин на тяжелый для всех пе-
риод и подготовку наших бригад. В чем за-
ключалась совместная работа? Уже начи-
ная с февральского набора, мы предлагали 
переносить скважины, находящиеся около 
дорог, на паводковый период с учетом акту-
альности сроков проведения ремонтов для 
заказчика. Рассматривалась даже возможно-
сти переносов с летних месяцев на апрель 
и май. Постоянные выезды на скважины и 
ежеднедневная оценка ситуации позволили 
нам локализовать или районировать брига-
ды по подобранным скважинам. Также при 
заказе пропусков мы тщательно подбирали 
маршруты для минимизации затрат для за-
казчика. Это позволило снизить простои, ми-
нимизировать затраты на пропуска, снизить 
транспортные затраты.

Так, благодаря снижению стоимости про-
пусков и грамотной логистике нам удалось 
снизить затраты на пропуски в семь раз. А 
транспортные затраты и вовсе оказались 
ниже, чем в обычные месяцы. 

Понимание заказчиком тех трудностей, 
которые несет подрядчик, позволили без 
дополнительных затрат для всех участников 

процесса сохранить ритмичную работу бри-
гад и максимальную загрузку мощностей.

Также в 2018 году перед нами была по-
ставлена задача – значительно снизить поте-
ри по повторным работам и осложнениям по 
сравнению с уровнем 2017 года, а именно не-
превышение 1% от отработанного времени. 

Для этого были определены характерные 
ошибки, допускаемые мастерами и бригада-
ми по РС:

1) Допущение элементарных ошибок при 
замере и подсчете труб, отсутствия контроля 
за скоростью спуска, некачественное крепле-
ние резьбовых соединений, нарушение тех-
нологических режимов и т.д.

2) Работа с неисправным оборудованием. 
Формальный контроль за состоянием заво-
зимого и используемого оборудования.

3) Нежелание повышать свой профессио-
нальный уровень и шагать в ногу со временем.

Были определены и пути достижения по-
ставленной цели.

1. Организовать постоянный онлайн кон-
троль за подготовкой и проведением техно-
логических операций на уровне мастеров и 
бригад.

2. Исключить повторения одних и тех же 
ошибок, как своих собственных, так и до-
пущенных в «родственных» предприятиях. 
Оперативно на построениях доводить до 
бригад непроизводительные работы с выяв-
лением рисков и разработкой мер по их ис-
ключению в будущем.  

3. Организовать проведение обучения 
мастеров и бурильщиков в рамках «Дня зна-
ний» по всем «больным» направлениям. 

Все вышеперечисленное было внедрено 
и позволило нам начать по другому оцени-
вать сам процесс ремонта, свой вложенный 
труд и добиться неплохих результатов. Не-
производительное время снижено по срав-
нению с уровнем 2017 года на 52,5%. Коли-
чество осложнений снизилось в 3,3 раза – с 
23 до 7 случаев. Количество повторных работ 
снизилось с 59 до 30 случаев. Особенно хо-
чется отметить совместную работу с НГДУ 
«Прикамнефть». На протяжении последних 
лет непроизводительное время в среднем 
составляло 12–15%, а в 2018 году – 2,6%. 

(Окончание на 4 стр.)
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ДОКЛАДЫ УЧАСТНИКОВ КОНФЕРЕНЦИИ
(Окончание. Начало на 3 стр.)

Сергей ФЕДОРОВ, 
руководитель проекта 
№1 Предприятия 
АльметьевскРем- 
Сервис

При производстве 
капитального и теку-
щего ремонта сква-
жин постоянно при-
сутствуют опасности 

и риски, которые создают непосредствен-
ную угрозу жизни наших работников. В 2018 
году в бригаде мастера Талгата ТУХБАТУЛ-
ЛИНА произошел несчастный случай, свя-
занный с выбросом и возгоранием газоне-
фтяной шапки. При этом получили ожоги 
два наших работника (стаж работы 3 года и  
12 лет), один из них бурильщик Александр 
КУЗНЕЦОВ от полученных ожогов умер. 

Первой и основной причиной несчаст-
ного случая явилось несоблюдение техно-
логии ведения ремонтных работ, вторая 
– отсутствие практических навыков у вахты 
при выявлении газонефтепроявлений на 
ранней стадии. Несмотря на то, что у масте-
ра Тухбатуллина и у бурильщика Кузнецова 
большой стаж работы в области КРС, ими 
было потеряно чувство опасности, что на 
скважине третьей категории может прои-
зойти выброс газонефтяной шапки. Потеря 
бдительности произошла на всех уровнях 
управления. И, как следствие, отсутствие 
должного внимания к обучению и контро-
лю за действиями бригады, к оборудова-
нию и его состоянию.

Проанализировав все причины аварии 
и несчастного случая, совместно с Заказчи-
ком реализовали мероприятия. 

1. Усовершенствовали взаимодействие с 
Заказчиком: получение данных о пластовом 
давлений за подписью ответственного гео-
лога; совместная разработка и согласование 
технологических планов на глушение сква-
жин; определили список скважин, которые 
подлежат к обязательному глушению, и 
скважины, где допустимо производство ра-
бот без глушения.

2. Планы на производство работ допол-
нили действиями персонала по глушению 
скважин, а также по монтажу и эксплуата-
ции ПВО. 

3. Еженедельно совместно с противо-
фонтанной службой производим работы по 
проверке бригад на соответствие требова-
ниям фонтанной безопасности и проводим 
внеплановые учебно-тренировочные заня-
тия.

4. Провели ревизию бригад на соответ-
ствие технологической оснащенности и 
укомплектовали всеми необходимыми ви-
дами вставок на противовыбросовое обо-
рудование, ветроуказателями, инструмен-
тами, исключающими образование искры, 
обвязками и емкостями, обеспечивающие 
самодолив скважины. Оснастили современ-
ными взрывозащищенными светодиодны-
ми светильниками типа «ШМЕЛЬ», которые 
кроме высокой надежности дают возмож-
ность сэкономить до 1 млн рублей затрат 
Заказчика на электроэнергию. 

5. Ежедневно ЦИТС учитывает и анализи-
рует все отклонения признаков газоводоне-
фтепроявлений. 

В процессе реализации этого подхода 
было выявлено пять случаев признаков 
ГНВП и совместно с Заказчиком приняты со-
ответствующие меры по предупреждению.

6. Для профилактики и исключения опас-
ных приемов труда организовано обсужде-
ние отклонений у руководителя Предприя-
тия с персоналом, применившим опасные 
приемы труда; обсуждение на построениях 
и показ видеороликов перед отправками 
вахт. По выявленным опасным приемам 
труда принимаются корректирующие и 
предупреждающие меры, при повторении 
рассматривается отстранение работника от 
занимаемой должности. За отчетный пери-
од отстранен один и привлечены к ответ-
ственности три работника.

Артем СОЛОВЬЕВ, 
руководитель 
проекта ОСС 
ООО «Лениногорск- 
РемСервис»

2018 год является 
особенным в истории 
нашей компании. В 
этот год пробурена 
1000-я скважина ма-

лого диаметра, что подтверждает перспек-
тивность данного направления и необходи-
мость его развития.

Всего за год пробурено и сдано Заказчи-
кам 169 скважин. В 2018 году обусловлено 
увеличением доли ЗБС и скважин, выпол-
няемых в рамках раздельного сервиса. 2019 
год требует от нас совершенно нового под-
хода к достижению цели – качественно и 
в срок пробурить 302 скважины силами 17 
бригад.

Главное в достижении цели – это инстру-
менты. Один из них: сокращение непроиз-
водительного времени до 4%. 

Например, в 2018 году уже выполнено 
следующее: совместно с Заказчиком ПАО 
«Татнефть» внедрены индивидуальные 
чек-листы по запуску бригад и разработаны 
дорожные карты по сокращению отказов бу-
рового оборудования; разработана система 
планирования и логистики оборудования.

С целью снижения нарушений реализо-
вываются мероприятия по незамедлитель-
ному оповещению главных специалистов и 
ЦИТС о выявленных Заказчиком нарушений 
буровых бригадах: взято под строгий учет 
проведение 1-го этапа контроля и проверок 
Заказчика; все выявленные нарушения фик-
сируются, анализируются, назначаются сро-
ки устранения и ответственные лица. При-
нятые меры по выявленному нарушению в 
бригаде тиражируются в другие. 

Положительную динамику на снижение 
имеют и показатели аварийности. Актуали-
зированы программы тестирования в «1С», 
проводится еженедельное обучение буро-
вых мастеров и бурильщиков, час безопас-
ности перед отправкой вахт.

Положительную динамику имеют пока-
затели скоростей бурения скважин малого 
диаметра: средняя механическая скорость 
достигла – 41 м/час. По ряду скважин ско-
рость достигает 50 м/ч. Коммерческая ско-
рость достигла практически 3500 (метров на 
станко-месяц). За счет изменения техноло-
гии, увеличения успешности заливок и изо-
ляции зон без подъема КНБ снизили время 
изоляции зон поглощений на 33% по сква-
жинам малого диаметра. 

Повысили коэффициент качества кре-
пления до 90% за счет внедрения комплекса 
химреагентов для тампонажного раствора. 
Цель на 2019 год повысить качество до 92%. 

В основе совместной работы с заказчи-
ком лежит стремление не просто сократить 
сроки бурения за счет точечных улучшений, 
а построить идеальную скважину с опти-
мальным соотношением цены и качества и 
с минимальными сроками бурения.

В 2018 году освоили технологическое 
решение: применение такелажного чулка, 
позволяющего снизить трудозатраты при 
замене талевого каната и сократить продол-
жительность замены на три часа.

Подтвердили свою эффективность 
внедренные совместно с управлением су-
первайзинга ПАО «Татнефть» улучшения: 
резьбовые протекторы для спуска обсадных 
труб; высокопроизводительные и надежные 
шламовые насосы Цуруми; эксперименталь-
ные клапаны, позволяющие производить 
намыв насосным блоком; ограничитель 
момента ротора, исключающий риски по 
слому оборудования и осложнениям ствола 
скважины; в качестве дополнительной за-
щиты гидравлической системы установле-
ны электроконтактные манометры.

Совместно с управлением по строитель-
ству скважин ПАО «Татнефть» разработали 
ряд мероприятий, направленных на успеш-
ное бурение боковых стволов на Девонские 
отложения. 

Тимур ШАЙДУЛЛИН,  
заместитель началь-
ника ЦТР 
ООО «Лениногорск- 
РемСервис»

2018 год нам за-
помнится знамена-
тельным событием 
– нашему подразде-
лению по ГРП испол-

нилось 20 лет. За все время работы выпол-
нено более 8,5 тысяч процессов. Подарком 
к юбилею стал результат командной работы 
– за 2018 год мы выполнили рекордное коли-
чество процессов ГРП – 1903 операции, это на 
49% больше, чем в 2017 году. 

В условиях постоянного ухудшения гор-
но-геологических условий объектов для ГРП 
основным Заказчиком для нашей компа-
нии по-прежнему остается ПАО «Татнефть», 
для которого в 2018 году мы выполнили 
899 процессов. В разрезе НГДУ наибольшее 
количество ГРП выполнено в НГДУ «Аль-
метьевнефть», «Азнакаевскнефть», «Джа-
лильнефть» и «Лениногорскнефть», на долю 
которых пришлось более 80% от всех выпол-
ненных ГРП в ПАО «Татнефть».

Проведение такого количества ГРП воз-
можно только благодаря развитию техно-
логичности компании. Внедрение аналога 
одноименной авиакомпании проекта «По-
беда» позволило существенно повысить 
эффективность имеющихся мощностей. В 
результате, если в 2017 году на объектах ПАО 
«Татнефть» до мая использовали три флота 
ГРП, а затем только два и выполнили всего 
776 операций ГРП, то в 2018 году применяли 
только два флота ГРП и выполнили 899 опе-
раций. 

Отдельного внимания заслуживает ко-
мандная работа по повышению эффектив-
ности ГРП с НГДУ «Альметьевнефть». В рам-
ках реализации проекта было установлено 
14 показателей, по которым производилась 
оценка выполняемых работ. В том числе 
снижение стоимости ГРП, продолжитель-
ности процессов, обеспечение качества и 
недопущение отклонений в работе флотов. 
Применение данной практики позволило 
обеспечить профицит инвестиционной про-
граммы по ГРП ПАО «Татнефть» на сумму бо-
лее 200 миллионов рублей в течение года, 
за счет чего на объектах Заказчика было 
выполнено более 60 процессов ГРП допол-
нительно. 

Положительной динамики за счет со-
вместной работы с центром ГТМ ПАО «Тат-
нефть» удалось достичь в снижении СТО-
Пов. Данный показатель за отчетный год 
составил 6%, в то время как с 2015 по 2017 год 
составлял 11%.

Немаловажную роль в этом достижении 
сыграла лаборатория ГРП, компетенция ко-
торой вновь признана органами доброволь-
ной сертификации и аккредитации. По ре-
зультатам ежегодного конкурса Российской 
ассоциации специалистов колтюбинга и ГРП 
ICOTA, наша компания признана в очеред-
ной раз одной из лучших компаний по ГРП 
в России и СНГ. 

За счет клиентоориентированности на-
шей компании и стремления поиска реше-
ний на запросы Заказчиков удалось расши-
рить географию и область применения ГРП. 
Так, за отчетный период выполнен процесс 
кислотного ГРП с проппантом для ООО 
«Сладковско-Заречное», во время которого 
закачка осуществлялась при рабочем давле-
нии 950 атмосфер. За счет применения ман-
жетных пакеров для ООО «Башнефть-До-
быча» стало возможно проведение ГРП в 
боковых стволах глубиной всего 300 метров. 
Для АО «Оренбургнефть» впервые выпол-
нены многостадийные процессы КГРП, вне-
дрен комплекс химреагентов собственной 
разработки ООО «ТаграС-ХимСервис». От-
дельного внимания заслуживает успешное 
выполнение опытных работ по ГРП для ООО 
«ЛУКОЙЛ-ПЕРМЬ».  

Расширение географии работ потребо-
вало от нас дооснащения оборудованием. 
Месяц назад введен в эксплуатацию новый 
флот ГРП.

Отличительной особенностью нового 
флота является несущая платформа насо-
сных установок – это шасси автомобиля 
TATRA. Применена новая гидромеханиче-
ская коробка передач Caterpillar CX48-2300. 
В насосных установках установлена система 
смазки плунжеров, которая представляет 
собой автоматизированную систему подачи 
консистентной смазки к плунжерной паре 
под давлением. Система оборудована сдво-
енным таймером, позволяющим настроить 
периодичность и продолжительность вклю-
чения подачи смазки.

Андрей ЯРУШКИН, 
начальник а/к 
Альметьевского АТЦ 
ООО «РемСервис- 
Транспорт»

В целях повыше-
ния конкурентоспо-
собности и в условиях 
удорожания стоимо-
сти эксплуатацион-
ных материалов мы 

работаем над компенсацией роста собствен-
ной себестоимости. 

Основную долю эксплуатационных за-
трат занимает топливо. За счет контроля уда-
лось снизить удельный расход топлива на 
0,5%, экономия составила более 1,5 миллиона 
рублей на фоне удорожания на 13%.

На фоне 8% роста цен на запасные части 
применение менее затратного восстанови-
тельного ремонта, диагностики техническо-
го состояния транспортных средств позво-
лило снизить удельный расход на 3%. 

В результате своевременной диагностики 
оборудования: снизили на 6% отказы техно-
логического транспорта, улучшили время 
реагирования на случаи поломки техники, 
простои бригад на 3% удельно на 1 единицу; 
простои Заказчика по причине цеха произ-
водственного обеспечения снизили на 17%. 

Одна из важных задач – это сохранение 
жизни и здоровья работников. Меропри-
ятия, направленные на обеспечение без-
опасных условий труда, промышленной 
безопасности, охраны труда и безопасности 
дорожного движения, позволили отработать 
2018 год без несчастных случаев на произ-
водстве. 

В то же время остаются проблемные во-
просы:

1) Недостаточность численности води-
тельского состава. В целях увеличения необ-
ходимо повышать привлекательность пред-
приятия и улучшать условия труда.

2) Соблюдение скоростного режима. В 
данном направлении продолжить совер-
шенствование системы контроля и фикса-
ции скоростного режима с применением 
мониторинга геозон. 

Кроме того, ставим задачи внедрить ме-
роприятия, направленные на увеличение 
эффективности работ для Заказчика, и раз-
вивать ценности «ТаграС-РемСервис».

БЕЗОПАСНОСТЬ – обучение водителей 
программе «Защитное вождение»; непревы-
шение удельного количества нарушений.

КОМАНДА – увеличение численности 
водительского состава; организация работы 
HR специалиста; прием водителей по месту 
проведения работ.

ЭФФЕКТИВНОСТЬ – обеспечить выпол-
нение показателей финансово-хозяйствен-
ной деятельности; формирование алго-
ритмов действий выстраивания логистики, 
ремонта и обслуживания оборудования.

ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ – улучшение техни-
ческих характеристик подвижного состава.

ЛИДЕРСТВО – усовершенствование 
работы по подбору кадров с выявлением 
перспективных сотрудников; развитие мо-
лодежи, повышение вовлеченности в про-
изводственную деятельность.

КЛИЕНТООРИЕНТИРОВАННОСТЬ –по-
вышение эффективности использования 
оборудования; снижение количества про-
стоев по причине отказа и ожидания обо-
рудования; улучшение качества услуг по 
сервису.
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ЗА ЗАСЛУГИ В РАЗВИТИИ ТОПЛИВНО- 
ЭНЕРГЕТИЧЕСКОГО КОМПЛЕКСА 

ПОЧЕТНОЙ ГРАМОТОЙ 
МИНИСТЕРСТВА ЭНЕРГЕТИКИ 

РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 
НАГРАЖДЕНЫ:

Ильнур Габбасович ХАЙРУТДИНОВ, 
бурильщик КРС Предприятия Альметьевск- 
РемСервис

Альбина Ахняфовна ШАРИФУЛЛИНА, 
главный специалист по геологическому пла-
нированию ТЦ ООО «ТаграС-РемСервис»

БЛАГОДАРНОСТЬ МИНИСТЕРСТВА 
ЭНЕРГЕТИКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ  

ОБЪЯВЛЕНА:
Рафаэлю Минрашитовичу ГАЗИЗОВУ, во-

дителю ООО «РемСервисТранспорт»
Марине Владимировне ХАСАНОВОЙ, 

лаборанту хим. анализа ООО «ТаграС- 
ХимСервис»

Инзеру Хакимовичу ЯМАЛИЕВУ, ин-
женеру-механику ЦТР ООО «Лениногорск- 
РемСервис»

ЗА МНОГОЛЕТНИЙ ПЛОДОТВОРНЫЙ ТРУД 
И ЛИЧНЫЙ ВКЛАД В СОЦИАЛЬНО- 

ЭКОНОМИЧЕСКОЕ РАЗВИТИЕ 
РЕСПУБЛИКИ ТАТАРСТАН ОБЪЯВЛЕНА 

БЛАГОДАРНОСТЬ КАБИНЕТА МИНИСТРОВ 
РЕСПУБЛИКИ ТАТАРСТАН

Назиле Рафисовне Фархутдиновой, заме-
стителю директора по экономике и финансам 
ООО «ТаграС-РемСервис»

ЗА ДОЛГОЛЕТНИЙ ПЛОДОТВОРНЫЙ ТРУД 
И ЗА ВЫСОКИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 

ПОКАЗАТЕЛИ В ТРУДЕ ЗВАНИЕ 
«ПОЧЁТНЫЙ НЕФТЯНИК ПАО «ТАТНЕФТЬ» 

ПРИСВОЕНО
Павлу Станиславовичу ДЕМАКИНУ, за-

местителю директора по ГРП ООО «Ленино- 
горскРемСервис»

ЗА ЗАСЛУГИ ПЕРЕД ПАО «ТАТНЕФТЬ», 
ВЫСОКИЙ ПРОФЕССИОНАЛИЗМ 

И МНОГОЛЕТНЮЮ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 
НА БЛАГО ОБЩЕСТВА 

ПОЧЕТНОЙ ГРАМОТОЙ ПАО «ТАТНЕФТЬ»  
НАГРАЖДЕНЫ:

Ирек Ринатович ГАРАЕВ, бурильщик КРС 
Предприятия АзнакаевскРемСервис

Галина Петровна ГРИНИНА, кладовщик 
ООО «ЛениногорскРемСервис»

Ринат Алмасович МАНСУРОВ, машинист 
ПКС ЦККТ Предприятия АктюбинскРемСервис

Алексей Александрович МИШЕЧКИН, 
водитель ООО «РемСервисТранспорт»

Виктор Анатольевич МОКЕЕВ, тракторист 
ООО «РемСервисТранспорт»

Иван Федорович ОВЧИННИКОВ, мото-
рист ЦА ООО «ЛениногорскРемСервис» 

Алексей Павлович САМГИН, главный 
специалист по ЛВСО ТЦ ООО «ТаграС-Рем- 
Сервис»

Сагит Салимович САУБАНОВ, электрога-
зосварщик ООО «ТаграС-ХимСервис»

Фаиль Тимерзянович СУЯНОВ, начальник 
ОЭР,ПиУ ООО «ТаграС-РемСервис»

Наиль Фоатович ФАРУТДИНОВ, буриль-
щик КРС Предприятия АльметьевскРемСервис

Замир Шагитович ШАЙХУЛОВ, буриль-
щик КРС Предприятия АльметьевскРемСервис 

Рамиль Багидарович ШАКИРОВ, буриль-
щик КРС Предприятия ВостокРемСервис

БЛАГОДАРНОСТЬ ГЕНЕРАЛЬНОГО 
ДИРЕКТОРА ПАО «ТАТНЕФТЬ» 

ОБЪЯВЛЕНА:
Константину Леонидовичу ВАЛЯЕВУ, 

бурильщику ЭРБС ООО «ЛениногорскРем- 
Сервис

Владимиру Сергеевичу ВОЛОДИНУ, ма-
стеру буровой ООО «ЛениногорскРемСервис»

Айрату Асхатовичу ГАРЕЕВУ, мастеру по 
КРС Предприятия АльметьевскРемСервис 

Марату Марсовичу ГАЛИЕВУ, мастеру по 
КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис

Рамису Расимовичу ГАРАЙШИНУ, 
начальнику автоколонны ООО «РемСер-
висТранспорт»

Адипу Маузетдиновичу КАМАЛИЕВУ, 
водителю ООО «РемСервисТранспорт»

Фаилу Мисхабетдиновичу КАМАЛОВУ, 
слесарю-ремонтнику ООО «РемСервисТранс-
порт»

Андрею Анатольевичу КРЕМЕНСКОМУ, 
машинисту ПА ООО «ЛениногорскРем- 
Сервис»

Юрию Николаевичу ЛАНЦОВУ, машини-
сту ПА Предприятия ВостокРемСервис

Федору Петровичу ЛЕСНИКОВУ, машини-
сту ПА Предприятия АльметьевскРемСервис

Василию Ивановичу МЕФОДЬЕВУ, маши-
нисту ПА ООО «ЛениногорскРемСервис»

Ильшату Фаязовичу СУЛЕЙМАНОВУ, 
бурильщику КРС Предприятия Актюбинск- 
РемСервис

Людмиле Витальевне Федоровой, геоло-
гу ЦТР ООО «ЛениногорскРемСервис»

Рустаму Раисовичу ХУСАИНОВУ, аппарат-
чику подготовки сырья ООО «ТаграС-ХимСер-
вис»

Файрузе Шайхразиевне ШАРАФИЕ-
ВОЙ, распределителю работ ООО «РемСер-
висТранспорт»

Равилю Хайруслановичу ШАРАФУТ-
ДИНОВУ, машинисту ПА Предприятия Аль-
метьевскРемСервис

ПОЧЕТНОЙ ГРАМОТОЙ 
ООО «ТАГРАС-ХОЛДИНГ» 

НАГРАЖДЕНЫ:
Геннадий Владимирович АНДРЯНОВ, 

аппаратчик синтеза ООО «ТаграС-ХимСервис»
Алевтина Михайловна АНТОНОВА, ин-

женер по ОТиЗП ООО «РемСервисТранспорт»
Наил Салихзянович АХУНЗЯНОВ, контро-

лер ТС ООО «РемСервисТранспорт»
Ришат Фаатович ВАЛЕЕВ, слесарь-ремонт-

ник ООО «РемСервисТранспорт»
Ильфат Масхутович ГАРРАПОВ, оператор 

по ГРП ООО «ЛениногорскРемСервис»
Марина Владимировна КАРПОВА, 

начальник сектора ОЭП,РиУ ООО «ТаграС- 
РемСервис»

Андрей Григорьевич МИШКИН, ведущий 
инженер ЦТР ООО «ЛениногорскРемСервис»

Владимир Семенович СОКОРОВ, маши-
нист ПА Предприятия АльметьевскРемСервис

Факил Флюрович ФАРУКШИН, мастер по 
КРС Предприятия ВостокРемСервис

Юрий Иванович ЛАПАСКИН, бурильщик 
ЭРБС ООО «ЛениногорскРемСервис» 

Рамис Расимович ХАМИДУЛЛИН, руко-
водитель проекта Предприятия Азнакаевск- 
РемСервис

Артур Илдарович ХАКИМОВ, мастер по 
КРС Предприятия АктюбинскРемСервис

БЛАГОДАРНОСТЬ 
ГЕНЕРАЛЬНОГО ДИРЕКТОРА 

ООО «ТАГРАС-ХОЛДИНГ» 
ОБЪЯВЛЕНА:

Николаю Николаевичу АЛТУНИНУ, 
старшему мастеру ЦСС ООО «Лениногорск- 
РемСервис»

Рустему Наилевичу НИГМАТОВУ, главно-
му специалисту по технологическому плани-
рованию ТЦ ООО «ТаграС-РемСервис»

Вячеславу Александровичу БАЛАНДИ-
НУ, мастеру по КРС Предприятия Азнакаевск- 
РемСервис

Руслану Сивгатовичу БУРХАНОВУ, по-
мощнику бурильщика КРС ЦККТ Предприятия 
АктюбинскРемСервис

Николаю Ивановичу ВАСЕНЬКИНУ, стро-
пальщику ЦПО ООО «РемСервисТранспорт»

Рашиту Атласовичу ГАБДРАКИПОВУ, 
мастеру по КРС Предприятия Альметьевск- 
РемСервис

Рафаэлю Минарашитовичу ГАЗИЗОВУ, 
водителю ООО «РемСервисТранспорт»

Марсиле Фаритовне ГАРАЙШИНОЙ, 
распределителю работ ООО «РемСервис- 
Транспорт»

Файрузу Газинуровичу ГАРАЕВУ, машини-
сту ПА Предприятия ВостокРемСервис

Николаю Петровичу ИВАНОВУ, опера-
тору пульта управления ООО «Лениногорск- 
РемСервис»

Николаю Семеновичу ИВАНОВУ, слеса-
рю ООО «РемСервисТранспорт»

Денису Николаевичу КРАСНИКОВУ, 
бурильщику КРС Предприятия Альметьевск- 
РемСервис

Владимиру Александровичу ЛАПТЕВУ, 
аппаратчику синтеза ООО «ТаграС-ХимСервис»

Ильмиру Асхатовичу МУХАМАДЕЕВУ, 
электрогазосварщику ООО «ЛениногорскРем-
Сервис»

Ильдару Халиловичу ТАГИРОВУ, зам. 
начальника ЦРС №1 Предприятия Аль- 
метьевскРемСервис

Булату Акдасовичу ФАРХУТДИНОВУ, 
мотористу ЦА ООО «ЛениногорскРемСервис»

Фардусу Ханифовичу ФАРХУТДИНОВУ, 
машинисту ЦА Предприятия Альметьевск- 
РемСервис

Фариду Дамировичу ХУЗИНУ, бурильщи-
ку КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис

ЗА МНОГОЛЕТНИЙ ПЛОДОТВОРНЫЙ ТРУД 
ЗВАНИЕ «ПОЧЁТНЫЙ РАБОТНИК 

ООО «ТАГРАС-РЕМСЕРВИС» 
ПРИСВОЕНО:

Ильдару Аслахутдиновичу АВЗАЛОВУ, 
ведущему инженеру-механику ООО «РемСер-
висТранспорт»

Айдару Анваровичу ГАРИФУЛЛИНУ, опе-
ратору по ГРП ООО «ЛениногорскРемСервис»

Ирьгату Надировичу ЛАТЫПОВУ, маши-
нисту ПА Предприятия АзнакаевскРемСервис

Радику Миннеразыевичу МАННАПОВУ, 
старшему мастеру ЦПХ ООО «ТаграС-Хим- 
Сервис» 

Александру Леонидовичу МАРКЕЛОВУ, 
начальнику ОТП ТЦ ООО «ТаграС-РемСервис»

Айрату Азгаровичу РАФИКОВУ, буриль-
щику КРС Предприятия ВостокРемСервис

Рамилю Фоатовичу САФИНУ, водителю 
ООО «РемСервисТранспорт»

Ильшату Ахметовичу ЯРМУХАМЕТОВУ, 
машинисту ПА Предприятия АльметьевскРем-
Сервис

Айрату Анверовичу АЛИМОВУ, буриль-
щику КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис

Тагиру Талгатовичу АХМЕТШИНУ, буриль-
щику КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис

Рифкату Мисхатовичу ГАРИПОВУ, води-
телю ООО «РемСервисТранспорт»

Анатолию Филипповичу КЛЕМЕНТЬЕВУ, 
мастеру ЦПО ООО «РемСервисТранспорт»

Радику Миннеразыевичу ХАФИЗОВУ, 
машинисту ПА Предприятия Азнакаевск- 
РемСервис

Рамилю Лаисовичу ХАФИЗОВУ, началь-
нику РММ ООО «РемСервисТранспорт»

Илдару Динусовичу ШАЙДУЛЛИНУ, ма-
стеру по КРС Предприятия АктюбинскРемСер-
вис

Ильшату Ахметовичу ЯРМУХАМЕТОВУ, 
машинисту ПА Предприятия Альметьевск- 
РемСервис

Ильдару Фазиловичу ХАФИЗОВУ, маши-
нисту ПА Предприятия Азнакаевск-РемСервис

ПОЧЕТНОЙ ГРАМОТОЙ 
ООО «ТАГРАС-РЕМСЕРВИС» 

НАГРАЖДЕНЫ:
Рушан Шамильевич АЛИМОВ, водитель 

ООО «РемСервисТранспорт»
Марс Асгатович АХМЕТЗЯНОВ, моторист 

ЦА ООО «РемСервисТранспорт»
Иван Михайлович ДИКОВ, старший 

мастер Предприятия АльметьевскРемСервис
Ильгиз Гарафутдинович КАДЫРОВ, 

бурильщик ЭРБС ООО «ЛениногорскРем- 
Сервис»

Фарит Галиевич Гайсин, ведущий инже-
нер-супервайзер ООО «ТаграС-РемСервис»

Хамит Ахметович САЛАХЕТДИНОВ, 
слесарь-ремонтник РемСервисТранспорт

Вячеслав Григорьевич ТРОШИХИН, 
водитель ООО «РемСервисТранспорт» 

Евгений Куприянович ЮКИН, водитель 
ООО «РемСервисТранспорт»

Наиль Индусович КИЯМОВ, машинист 
ПА Предприятия ВостокРемСервис

Достан Гуллаевич АТАХАНОВ, водитель 
ООО «РемСервисТранспорт»

Халил Тагирович ГАФИЯТУЛЛИН, маши-
нист ПА Предприятия АльметьевскРемСервис

Иван Михайлович ДИКОВ, старший 
мастер Предприятия АльметьевскРемСервис

Галина Викторовна ЗАГИДУЛЛИНА, 
распределитель работ ООО «РемСервис- 
Транспорт»

Ирина Владимировна КУРОПАТКИНА, 
распределитель работ ООО «РемСервис- 
Транспорт»

Дмитрий Николаевич КУЗЬМИН, веду-
щий инженер-технолог ЦТР ООО «Ленино-
горскРемСервис»

Фания Миржановна МАХИЯНОВА, 
оператор котельных установок ООО «ТаграС- 
ХимСервис»

Рустам Сагитович НУРЕТДИНОВ, буриль-
щик КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис

Василий Сергеевич НИКЕШИН, слесарь- 
ремонтник ЦПО ООО «РемСервисТранспорт»

Сергей Геннадиевич ПАНТЮХИН, мастер 
по КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис

Радик Рифкатович РАХМАТУЛЛИН, пом. 
бурильщика по КРС Предприятия Актюбинск- 
РемСервис

Равиль Линдарович САКАЕВ, слесарь 
ООО «РемСервисТранспорт»

Александр Иванович САХАРОВ, слесарь 
ООО «РемСервисТранспорт»

Светлана Альбертовна СМОЛЬКИНА, 
инженер по ОТиПБ ООО «ТаграС-ХимСервис»

Наиль Фандапович СУЛЕЙМАНОВ, 
машинист ПА ООО «ЛениногорскРемСервис»

Назыф Шайхулович ФАССАХОВ, маши-
нист ПА Предприятия АльметьевскРемСервис

Рамиль Шамилевич ХАСАНОВ, буриль-
щик КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис

Александр Николаевич ЦАРЕВ, маши-
нист ПА Предприятия АльметьевскРемСервис

Равиль Зуфарович ШАКИРОВ, машинист 
ПА Предприятия АзнакаевскРемСервис

БЛАГОДАРНОСТЬ ДИРЕКТОРА 
ООО «ТАГРАС-РЕМСЕРВИС» 

ОБЪЯВЛЕНА:
Данису Миратовичу ВАЛИЕВУ, бурильщи-

ку КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис
Светлане Фаритовне МАРДАНШИНОЙ, 

инженеру по ПБ, ОТ Предприятия ВостокРем-
Сервис

Вячеславу Александровичу АЛЮНЬКИ-
НУ, бурильщику КРС Предприятия Альметьев-
скРемСервис

Артему Валерьевичу АРХИПОВУ, мастеру 
по КРС Предприятия АльметьевскРемСервис

Рафису Ренадовичу АСКАРОВУ, мастеру 
ЦПО ООО «ЛениногорскРемСервис»

Атласу Хабибулловичу АШРАПОВУ, води-
телю ООО «РемСервисТранспорт»

Ильдару Закиевичу АХМЕТЗЯНОВУ, 
бурильщику КРС Предприятия Актюбинск- 
РемСервис

Марату Асхатовичу АХМЕТВАЛИЕВУ, 
оператору по ХОС ООО «ТаграС-ХимСервис»

Ренату Власовичу БАЙКИНУ, машинисту 
ПА Предприятия АзнакаевскРемСервис

Данису Миратовичу ВАЛИЕВУ, бурильщи-
ку КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис

Ольге Владимировне ГОБАНОВОЙ, 
оператору ЭВ и ВМ ООО «ЛениногорскРем-
Сервис»

Анатолию Расимовичу ГИЛЬМАНОВУ, 
инженеру по ГОиЧС ООО «Лениногорск- 
РемСервис»

Фанилу Вагизовичу ГУМЕРОВУ, водителю 
ООО «РемСервисТранспорт»

Марату Нургалиевичу ЕДИХАНОВУ, 
слесарю-ремонтнику ЦПО ООО «РемСервис- 
Транспорт»

Радику Гильмановичу ИЛАЕВУ, водителю 
ООО «РемСервисТранспорт»

Зиннуру Фазыловичу КАРИБУЛЛИНУ, 
водителю ООО «РемСервисТранспорт»

Алексею Ильичу КОМБАРОВУ, грузчику 
ЦПО ООО «ЛениногорскРемСервис»

Татьяне Владимировне МАКАРОВОЙ, ин-
женеру по ОТ Предприятия АльметьевскРем-
Сервис

Михаилу Николаевичу МАНУЙЛОВУ, 
мастеру по КРС Предприятия Альметьевск- 
РемСервис

Марселю Фоатовичу МАГНАВИЕВУ, 
оператору по ХОС ООО «ТаграС-ХимСервис»

Евгению Александровичу НАУМОВУ, 
водителю ООО «РемСервисТранспорт»

Евгению Евгеньевичу СОЛОВЬЕВУ, 
бурильщику КРС Предприятия Альметьевск- 
РемСервис

Марату Анасовичу СУЛЕЙМАНОВУ, опе-
ратору по ГРП ООО «ЛениногорскРемСервис»

Альберту Фазыловичу ХАСАНШИНУ, 
машинисту ПА Предприятия АзнакаевскРем-
Сервис

Шамилю Меншакировичу ШАНГАРАЕВУ, 
электромонтеру Предприятия АктюбинскРем-
Сервис

Ринату Минисламовичу ШАКИРОВУ, 
водителю ООО «РемСервисТранспорт»

Габдулле Фоатовичу ШИРИЕВУ, электро-
газосварщику ЦПО ООО «РемСервисТранс-
порт»

награды
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ГАЗЕТА ООО «ТАГРАС-РЕМСЕРВИС» № 1 (124) от 13 февраля 2019 года

ОТ ВСЕЙ ДУШИ ПОЗДРАВЛЯЕМ!
Желаем счастья, мира и благополучия вам!

С 60-ЛЕТНИМ ЮБИЛЕЕМ! 
1.01.	 Равила Алмасовича МАВЛЮДОВА, 
	 машиниста ООО «ЛениногорскРемСервис»
20.01.	 Рафаэля Минрашитовича ГАЗИЗОВА, 
	 водителя ООО «РемСервисТранспорт»
20.01.	 Расиха Галимзяновича ХАКИМОВА, 
	 водителя ООО «РемСервисТранспорт»
22.01.	 Александра Леонидовича МАРКЕЛОВА, 
	 начальника ОТП ТЦ ООО «ТаграС-РемСервис»
30.01.	 Владимира Тарасовича АРТАМОНОВА, 
	 машиниста ПА Предприятия АльметьевскРемСервис
1.02.	 Акдаса Габдулловича САФИНА, 
	 пом. бурильщика Предприятия АктюбинскРемСервис
3.02.	 Вазира Габделхиновича НУРИАХМЕТОВА, 
	 водителя ООО «РемСервисТранспорт»
6.02.	 Изгара Ахваровича КАДИРОВА, 
	 машиниста ПА Предприятия АзнакаевскРемСервис

С 55-ЛЕТНИМ ЮБИЛЕЕМ! 
15.12.	 Светлану Альбертовну СМОЛЬКИНУ, 
	 инженера по охране труда ООО «ТаграС-ХимСервис»
24.12.	 Марину Владимировну ХАСАНОВУ, 
	 лаборанта хим.анализа ООО «ТаграС-ХимСервис»
1.01.	 Равиля Рафаэловича АИТОВА, 
	 водителя ООО «РемСервисТранспорт»
1.01.	 Фарита Талгатовича МУХАМАДИЯРОВА, 
	 мастера по КРС Предприятия ВостокРемСервис
1.01. 	 Юрия Семеновича СПЕЛЬМАНА, 
	 бурильщика ЭРБС ООО «ЛениногорскРемСервис»
4.01.	 Николая Ивановича ГРУЗДЕВА, 
	 водителя ООО «РемСервисТранспорт»
5.01.	 Ильшата Ильдусовича ВАЛЕЕВА, 
	 электрогазосварщика ООО «ЛениногорскРемСервис»
5.01.	 Ильшата Шамиловича СИТДИКОВА, 
	 слесаря ООО «РемСервисТранспорт»
20.01.	 Владимира Александровича ДАНИЛОВА, 
	 мастера по КРС Предприятия ВостокРемСервис
21.01.	 Наиля Мирсаетовича НИЗАМОВА, 
	 водителя ООО «РемСервисТранспорт»
22.01.	 Адипа Маузетдиновича КАМАЛИЕВА, 
	 водителя ООО «РемСервисТранспорт»
26.01.	 Евгения Куприяновича ЮКИНА, 
	 водителя ООО «РемСервисТранспорт»
27.01.	 Рашата Талгатовича МУХАММАДИЕВА, 
	 бурильщика КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис
27.01.	 Павла Кондратьевича ТАТАРОВА, 
	 машиниста ПА Предприятия АльметьевскРемСервис
28.01.	 Виталия Витальевича САУШКИНА, 
	 технолога ООО «ЛениногорскРемСервис»
29.01.	 Тагира Амирзяновича ГАЛИМУЛЛИНА, 
	 бурильщика КРС Предприятия ВостокРемСервис
1.02.	 Марата Абдуловича БАКИЕВА, 
	 пом. бурильщика Предприятия АльметьевскРемСервис
1.02.	 Ивана Михайловича СОРОКИНА, 
	 моториста ЦА ООО «РемСервисТранспорт»
7.02.	 Разима Равилевича МИРГАЗЯМОВА, 
	 инженера-технолога ТЦ ООО «ТаграС-РемСервис» 
9.02.	 Радика Александровича ИГНАТЬЕВА, 
	 моториста ЦА ООО «ЛениногорскРемСервис»
23.02.	 Ильгизара Ахметовича АХМЕТОВА, 
	 слесаря ООО «РемСервисТранспорт»
23.02.	 Расиха Асгатовича САЛЬМАНОВА, 
	 машиниста ПА Предприятия АльметьевскРемСервис

С 50-ЛЕТНИМ ЮБИЛЕЕМ! 
4.01.	 Виталия Александровича ФАДЕЕВА, 
	 бурильщика КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис
7.01.	 Рамиля Расиховича ИХСАНОВА, 
	 водителя ООО «РемСервисТранспорт»
11.01.	 Анвара Атласовича КАШАПОВА, 
	 моториста ЦА ООО «РемСервисТранспорт»
23.01.	 Игоря Тарземановича САГДИЕВА, 
	 бурильщика КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис
23.01.	 Рустама Фоатовича ХИКМАТУЛЛИНА, 
	 водителя ООО «РемСервисТранспорт»
25.01.	 Ильдара Ильмасовича ВАСИКОВА, 
	 мастера РММ ООО «РемСервисТранспорт»
27.01.	 Анатолия Ивановича КОЖЕВАТОВА, 
	 моториста ЦА ООО «ЛениногорскРемСервис»
28.01.	 Валентина Николаевича СЛЕПЦОВА, 
	 водителя ООО «РемСервисТранспорт»
5.02.	 Валерия Геннадиевича БАЛАНДИНА, 
	 инженера-технолога Предприятия АльметьевскРемСервис
6.02.	 Льва Викторовича ШОШЕВА, 
	 мастера ЦПО ООО «РемСервисТранспорт»
9.02.	 Айдара Икрамовича МАРДАНШИНА, 
	 бурильщика КРС Предприятия АзнакаевскРемСервис
16.02.	 Альберта Рифовича ЗАЛЯЕВА, 
	 контролера ТС ООО «РемСервисТранспорт»
16.02.	 Марата Ильдаровича ЗИННАТУЛЛИНА, 
	 пом. бурильщика Предприятия ВостокРемСервис
21.02.	 Фаиля Кадимовича ГУМЕРОВА, 
	 моториста ЦА ООО «ТаграС-ХимСервис»
27.02.	 Фирдавеса Анасовича АСЫЛГАРАЕВА, 
	 машиниста ПА Предприятия АктюбинскРемСервис

спорт

Мероприятия «Русской класси-
ки» не ограничились одним матчем 
– была расширенная предваритель-
ная программа с приглашением ру-
ководителей и легенд отечествен-
ного хоккея. Приятным моментом 
спортивного события было участие 
работников Предприятия Аль-
метьевскРемСервис в товарищеских 
играх. Воспитанники Альметьев-
ской школы хоккея, имеющие опыт 
участия в профессиональных лигах 
помощник бурильщика Василий 
ПАВЛЮКОВ и мастер по КРС Артем 
АРХИПОВ, вошли в состав сборной 
Альметьевского муниципального 
района и ПАО «Татнефть» в матче 

«РУССКАЯ КЛАССИКА»
ОКОНЧАНИЕ 2018 ГОДА В ГОРОДЕ АЛЬМЕТЬЕВСК ОЗНАМЕНОВАЛОСЬ УНИКАЛЬНЫМ СПОР-
ТИВНЫМ МЕРОПРИЯТИЕМ – «РУССКАЯ КЛАССИКА». ЭТО МАТЧ РЕГУЛЯРНОГО ПЕРВЕНСТВА 
ВЫСШЕЙ ХОККЕЙНОЙ ЛИГИ ПОД ОТКРЫТЫМ НЕБОМ. В ЭТОМ ГОДУ В МОРОЗНЫЙ АЛЬМЕТЬЕВ-
СКИЙ ВЕЧЕР СОШЛИСЬ ЛИЦОМ К ЛИЦУ ПРИНЦИПИАЛЬНЫЕ СОПЕРНИКИ «НЕФТЯНИК» 
И НЕФТЕКАМСКИЙ «ТОРОС». В УПОРНОЙ БОРЬБЕ «НЕФТЯНИК» ОДЕРЖАЛ ПОБЕДУ.

Артем Архипов с Б. Михайловым Василий Павлюков с А. Николишиным

против сборной аппарата админи-
страции Высшей хоккейной лиги. 
Товарищескую встречу открыло 
красочное театрализованное пред-
ставление, затем с приветствиями 
к участникам и болельщикам об-
ратились почетные гости – глава 
Альметьевского муниципального 
района Айрат Хайруллин, замести-
тель генерального директора ПАО 
«Татнефть», президент ХК «Нефтя-
ник» Ринат Шафигуллин, а также 
именитые в прошлом хоккеисты: 
главный консультант сборных ко-
манд России Игорь Тузик и дву-
кратный олимпийский чемпион, 
восьмикратный чемпион мира 

Борис Михайлов. Вместе они произ-
вели символическое вбрасывание.

Игра ветеранов с первых же ми-
нут захватила внимание трибун. Бо-
лельщики еще раз убедились в том, 
что мастерство не уходит с годами. 
Несмотря на то что ворота команды 
«ВХЛ» защищал Михаил Бирюков – 
двукратный чемпион мира 2008 и 
2012 годов в составе сборной России, 
наши ребята не давали повода усо-
мниться в мастерстве, о чем свиде-
тельствует итог игры – боевая ничья.  

Айрат САФИУЛЛИН, 
председатель профсоюзного 

комитета Предприятия 
АльметьевскРемСервис


